FISA DE DESCRIERE A TEMEI PENTRU PROBA PRACTICA
in vederea certificarii calificarii profesionale,

Unitatea de invatimant: COLEGIUL TEHNIC »CONSTANTIN BRANCUSI” PETRILA

Locul propus pentru desfisurarea probei practice: SC SIMAUSROM COMSERY IMPEX SRL
PETRILA

Calificarea profesionald: Sudor

Standard de pregitire profesionald (SPP) aprobat prin Ordinul: OMEC 3257/2004 si OMEdC nr.
4706/2005 Competentele/Rezultatele invatarii vizate a fi atinse (conform SPP):

Recunoaste tipurile de semifabricate

Pregiteste materialele pentru sudarea cu electrozi inveliti

Utilizeaza SDV-urile si echipamentele de sudare

Efectueazi sudarea conform tehnologiei prescrise in documentatia tehnologica

Identifica particularititile de sudare a materialelor

Efectueaza controlul materialelor inainte de sudare

Stabileste defectele care au aparut in urma sudarii

Aplica normele de securitate, prevenire si stingere a incendiilor

Respecti instructiunile de folosire a aparatelor cu care lucreaza

Propunerea temei pentru proba practica a fost realizatd in colaborare cu operatorul economic/institutia
publica partenera (Da/Nu): DA

Numele operatorului economic/institutiei publice partenere: SC SIMAUSROM COMSERYV IMPEX
SRL PETRILA
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Titlu temi pentru proba practicii: Sudarea cu arc electric cu electrozi nveliti a doud platbenzi
cap la cap

Enuntul temei pentru proba practici: Si se execute sudarea imbindrilor cap la cap a doud
platbenzi conform schifei de mai jos prin procedeul de sudare manual cu electrozi invelii,
respectiv doud suduri in V cu forma suprafetei exterioare convexd. Metalul de bazi este ofel
S235JR/EN10025, sau echivalent, avand dimensiunile 50x6x80 mm.

Pentru proba orald vefi prezenta modul cum s-au pregitit platbenzile in vederea suddrii,
tehnologia de sudare aplicatd, verificarea calitatii imbindrii sudate si normele de sdndtate §i
securitate Tn munca
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Sarcini de lucru:

1. Debitarea platbenzilor conform indicatiilor

2. Pregitirea platbenzilor in vederea sudarii;

3. Stabilirea parametrilor regimului de sudare

4. Reglarea echipamentului de sudare

5. Realizarea imbindrii sudare conform cerintei

6. Controlul imbinarii sudate prin examinare vizuala

7. Respectarea normelor privind sdndtatea si securitatea la locul de muncd, prevenirea si
stingerea incendiilor specifice suddrii.

Timp de lucru: 60 minute

Materiale, echipamente necesare realizarii temei propuse:
Echipament de protectie corespunzitor activititii de sudare
Echipament de sudare pentru sudarea manuald cu electrozi inveliti
Polizor + discuri de tdiat si polizat

Platbandad 50x6x80 mm - 2 bucati, S235JR sau echivalent

Electrozi inveliti de calitate compatibild cu materialul de bazi

Ciocan de zgurd, perie de sdrma.




Grila de evaluare asociata:

Criterii de evaluare Indicatori de realizare Funeta)
acordat
Criterii de evaluare pentru proba practici
1.Primirea si planificarea sarcinii de 1. Alegerea echipamentelor de sudare si de 15p
lIucru protectie
(max. 30 puncte) 2. Alegerea materialelor de adaos functie de 15p
imbindrile sudate de realizat
2. Realizarea sarcinii de lucru 1. Pregitirea metalelor de baza in vederea | 10 p
(max. 40 puncte) sudérn. e
2. Realizarea imbinarilor sudate conform 20p
indicatiilor
3. Identificarea tipurilor de imperfectiuni la 10p
imbinirile sudate realizate
TOTAL MAXIM PROBA PRACTICA 70 p
Criterii de evaluare pentru proba orala
1. Prezentarea i promovarea sarcinii 1. Justificarea  alegerii  consumabilelor, 20p
realizate echipamentelor, tehnicii de sudare pentru
(max. 30 puncte) realizarea sarcinii de lucru
2. Utilizarea terminologiei de specialitate in 10p
_prezentarea sarcinilor realizate
TOTAL MAXIM PROBA ORALA 30p
PUNCTAJ TOTAL 100 p
Unitate de invatdmant: Operator economic / institutie publica partenera
Colegiul Tehnic "Constantin Brancusi”  S.C. SIMAUSROM COMSERYV IMPEX S.R.L
Petrila PETRILA

Director unitate déifd/itah U Administrator:
' Simzian Georg
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